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Technigue de [avion d amateur

LES BOIS AERONAUTIQUES

d'aprés «Le Ménestrel» de Jean-Claude Afflard

Aprés neuf épisodes consacrés la technologie de construction de Michel Colomban,
composes dextraits des manuels de construction des MC-15 Cricri et MC-100 Banbi, Experimental aborde
la construction bois en reprenant des articles du Ménestrel, le bulletin de Jean-Claude Afflard
destiné aux constructeurs des avions d'Henri Nicollier.

our la construction d’un

Ménestrel, comme de tout

avion ou ULM d’amateur, il
convient d’utiliser du bois autorisé
en construction aéronautique a
'exclusion de tout autre.

Votre sécurité est en jeu, ne
lésinez pas sur la qualité des
matériaux. Une fois I'avion fini,
vous n’'oserez pas voler avec si
vous avez un doute. Ce serait
dommage! D’autant que le servi-
ce technique risquerait de vous
interdire de voler si les bois utili-
sés ne sont pas inclus dans la lis-
te des bois agréés. Un compte
rendu d'essais de votre bois vous
sera demandé si votre avion est
destiné a la voltige. 1l vous faudra
également, dans ce cas, faire
contrbler votre longeron avant la
fermeture de l'aile.

Les bois utilisables

Ce sont des résineux, et beau-
coup proviennent du Canada :
épicéa, spruce (dit de Sitka),
sapin blanc du nord, hemlock, pin
d’Oregon (appelé également Dou-
glas), pin sylvestre, méleze. Outre
ces bois destinés a la fabrication
de la structure sous forme de
baguettes de différentes sections,
d’autres bois seront utilisés, com-
me le fréne, pour les cales traver-
sées par un ou plusieurs boulons,
et le balsa pour les remplissages
et les carénages ne nécessitant
pas de résistance particuliere. Ce
dernier, difficile a trouver, peut
étre avantageusement remplacé
par des blocs de mousse a struc-
ture fine.

Le tableau de la page suivante
fait apparaitre que I'épicéa, le
spruce et le sapin présentent
exactement les mémes caracté-

ristiques de poids et de résistan-
ce. En France, il serait donc ten-
tant d'utiliser de I'épicéa ou du
sapin européen, car le spruce
importé du Canada est vendu a
un prix exorbitant. Hélas, dans la
pratique il est trés difficile de trou-
ver des lots de ces deux bois qui
correspondent aux criteres indis-
pensables, du fait que ces arbres
ont de nombreuses branches,
méme en partie basse, et en
conséquence de nombreux
nceuds. |l est donc trés difficile de
débiter des baguettes de grande
longueur sans défaut. Domma-
ge... Le spruce, quant & lui, est
pratiquement exempt de nceuds,
couramment sur des longueurs
de 6 a 8 meétres. Il n’est pas
besoin de chercher beaucoup
pour trouver une poutre qui cor-
responde aux qualités requises.

Des sept bois cités, il faut
considérer que seul le spruce, le
pin d’Oregon et I'épicéa sont cou-
ramment utilisés. Le spruce étant
le bois idéal (meilleur rapport
poids/résistance), devant I'épicéa
et le Douglas (beaucoup plus soli-
de, mais aussi plus lourd). Sur le
plan du co(t d’achat, c’est I'épi-
céa le moins cher devant le Dou-
glas suivi du spruce. Avec 'expé-
rience de la construction et de
l'utilisation des Ménestrel, nous
Nnous apercevons que nous
aurions pu utiliser sans probleme
du pin d’Oregon, car la charge
alaire (39 kg/m? a la masse maxi
de 320 kg) de ces appareils est
trés basse. Quelques kilos de
plus ne nuiraient pas du tout aux
qualités de vol, et le prix de
revient se trouverait allégé. De
plus, on trouve assez facilement
du pin d’Oregon (Douglas) de
bonne qualité.

L'épicéa de Sitka

(picéa sitchensis)

Autres dénominations : Sitka
spruce, aéroplane spruce, silver
spruce, spruce rose, spruce
d’aviation. Provenance : cote
ouest de 'Amérique du nord, de
I'Alaska jusqu’'en Californie, plus
précisément dans les états de la
Colombie Britannique (principale-
ment sur les iles de Vancouver et
de l'archipel de la Reine Charlot-
te), de I'Oregon, et de Washing-
ton. Arbre de grande longévité
(couramment de 500 a 800 ans) a
croissance rapide (45 a 50 m de
hauteur). A 60 ans, le plus beau
des épicéas atteint 30 m de haut
et un diamétre a la base de 60 a
90 cm. Certains arbres peuvent
fournir des poutres hors coeur de
10 a 15 m de long de fil droit, et
sans nceud. De teinte créme, rosé
avec des reflets argentés, le Sitka
est nettement plus coloré que les
autres épicéas. Les bois prove-
nant de Vancouver, Seattie ou
Portland sont a accroissement
trés fin (0,5 a 3 mm de largeur) et
régulier (les épicéas européens
sont a accroissements larges, de
5 a 10 mm, de couleur plus claire
et présentent de nombreux
nceuds). Seul défaut du Spruce,
des poches de résine assez fré-
quentes. Sa densité varie entre
0,35 4 0,45 & 12% d’humidité. A
poids égal, c’est le plus résistant
des bois dans le sens axial. Sa
résistance est 20 a 25 % supé-
rieure aux meilleurs pins syl-
vestres de haute montagne de
densité de 30% supérieure. Les
noeuds sont petits, noirs et trés
durs. Son collage est facile, mais
le clouage risqué (fentes). Son
choix est codifié par des normes
canadiennes précises.
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Masgsge
- Masse mlr;t.x;mo Résistance unitaire minimale en compression axiale
=] volumique leprouvettos| Cote A 15 % d’humidité
8 d'humidité |3x2x30 em k
@ kg. 215% | 7 | 2e chowx | ter chotx | surchoix 1[surenotx afsurchotx 3
g masse/dm3|d'humidité couleuts utilisées pour différencier les qualités
kg. nolr brun violet bleu vert
Epicéa 0, 389 0, 047 0,90 310 345 aae 431 483
i | Spruce de Sitka 0,389 0,047 0,90 310 345 386 431 483
g | Sapin Blane 0, 389 0,047 0,90 310 345 386 431 483
= | Western Hemlock 0,478 0,057 0,90 345 385 430 480 540
< | Douglas (pin d'Orégon) 0,450 0,054 0,80 380 400 448 500 560
% | Pin Sylvestre 0,450 0,054 0,80 365 400 448 500 560
Méleze 0, 482 0,058 0,80 385 405 454 506 567
Balsa 0,113 0,014 1,80 78 85 95 106 119 11
« | Fromager 0,180 0,022 1,35 128 140 157 178 196 é
© | Tilleul 0, 300 0,036 1,08 207 230 258 288 322 U
§ Tremble 0, 306 0,037 1,08 218 240 269 300 336 i
4 | Okoumé 0,338 0, 041 0,90 238 285 297 331 n =)
w | Peupiler 0,393 0,047 0,90 274 308 342 381 427 =
2 | Grisard 0, 405 0,049 1,08 284 315 353 394 441 &
3 | Aune 0,434 0,052 0,80 302 335 375 419 469 T
o | Acajou d'Afrique 0,434 0, 052 0,90 Jo2 335 378 419 469 =
Dibetou 0,434 0,052 0,90 302 335 375 419 469 =
Tullpier 0, 450 0, 054 0,90 315 350 392 438 490 =
« | Noyer 0,531 0, 064 0, 80 346 3858 432 481 539 :
é Bouleau (Europe et Canada) 0,524 0,083 0,90 364 408 484 506 367
Orme 0,558 0, 087 0,90 364 405 454 506 567
2 | Hetre 0,578 0, 069 0,80 378 420 M 525 538
= | Platane 0, 58% 0,070 0,90 382 425 476 531 59%
?. Fréne 0,617 0,074 0,80 400 445 499 556 623
B | Limbo 0,578 0, 089 0,70 405 450 504 583 830
gg Roblnier 0, 662 0,079 1,00 463 3515 577 644 721
= ©| Hickory 0,698 0,084 1,08 488 540 605 875 756
32 o Azobé 0, 900 0,108 0,80 720 800 896 1000 1400
™ D'aprés Norme 9395/B
Spruce de Sitka Douglas Il existe deux catégories de més red fir sont a croissance plus
Léger 3892400 475 Douglas : le Douglas vert et le rapide. Les poches de résine sont
Moyen 40034410 577 Douglas bleu, de taille plus fréquentes et parfois assez
Lourd 420 a 450 616 modeste. Pouvant atteindre 60 & importantes.

Comparaison en kg/m? pour une
humidité 15% (poids constaté sur
des bois en ma possession)

Le pin d’Oregon
- ou sapin Douglas

Autres dénominations : Dou-
glas fir, British Columbia pine,
Oregon pine, douglastanne (Alle-
magne). Le pin Douglas n’étant ni
un pin ni un sapin, les noms pin
d’Oregon et sapin Douglas Iui
sont en toute rigueur impropre. Le
territoire du Douglas s’étend sur
toute la zone occidentale du
continent nord américain, depuis
l'Alaska jusqu’en Californie, a tra-
vers la Colombie Britannique,
I'état de Washington et I'Oregon,
et vers l'intérieur jusqu’en Arizona
et au Colorado.
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80 meétres de haut, le pin d’Ore-
gon est I'un des plus grands coni-
féres. Son fat trés droit, de deux
meétres de diametre a la base,
reste libre de branche sur une
quarantaine de meétres. Seul le
Séquoia le dépasse en taille.

Son écorce mince et lisse,
gris-brun pour les arbres jeunes,
devient épaisse et brun rougeéatre
en vieillissant. Les bois de prove-
nance américaine sont bien
conformés, droit et de grande
dimension, trés souvent nets de
nceud. Les bois, de couleur jau-
ne-rose a jaune-brunéatre, dénom-
més yellow fir aux USA, sont a
accroissement trés fin, assez
homogeénes, légers et tendres.
Les bois brun rougeatre, plus
denses et plus fermes dénom-

Le Douglas de provenance
européenne est de couleur rose
saumon a brun rougeétre. Laubier
(partie jeune du tronc sous I'écor-
ce) est blanchétre et large, les
cernes sont irréguliers et nette-
ment plus larges que ceux les
arbres américains. Les qualités
mécaniques sont correctes, sans
toutefois arriver a celles des bois
de provenance américaine. Les
nceuds nombreux et de forts dia-
metres les rendent inutilisables en
aéronautique.

La masse volumétrique moyen-
ne du pin d’Oregon est de 550
kg/m?, et il présente 5 & 7 cernes
au pouce. Larbre européen fait de
450 a 600 kg/m®, et présente des
cernes de 3 a 12 mm. Le pin
d’Oregon présente une bonne
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tenue aux agents chimiques et a
Phumidité, mais sa réaction acide
peut entrainer en milieu humide la
corrosion des métaux en contact.
Sa résistance mécanique est
fonction des caractéeres de sa
structure (fil régulier et rectiligne,
nombre de cernes). Ne pas l'utili-
ser en aéronautique en dessous
de 8 cernes au pouce (25,4 mm).
Sa résistance axiale est moyenne
a forte. Les bois de provenance
cétiére, de couleur jaune, sont les
plus résistants et les plus régu-
liers. En compression axiale, les
résistances en traction et flexion
dans le sens du fil sont élevées,
bien que le rapport a la densité
soit moins favorable que pour
I'épicéa. Au travail, se méfier des
échardes.

Disponible en grandes dimen-
sions sans nceud, le pin d’'Oregon
est la principale essence utilisée
aux USA et au Canada en
construction navale, en grosse
charpente, ainsi que pour les tra-
verses de voies ferrées et pour la
fabrication des contreplaqués.
C'est le bois aéronautique le plus
utilisé en 'absence de spruce,
avant I'épicéa et le western hem-
lock. En bref, c’est un bois assez
courant, bien adapté a Ila
construction aéronautique, trés
solide, mais lourd. Les Cap-10

LE-MENESTREL

Bulletin de liaison
DES CONSTRUCTEURS
de "MENESTREL" |

N1

| » Les douze exemplaires des «Mé- |
nestrel », dont ces articles sont extraits,
sont disponibles chez Mercy Magazine, |
| 3rue de la Liberté, 54490 Piennes, Tél.:

103822177 22. e

sont construits suivant les séries
en Douglas, en western hemlock
ou en épicéa.

Le western hemlock

Egalement dénommé simple-
ment hemlock, ou encore west
coast hemlock, pacific hemloc et
californian hemlock spruce. On le
rencontre sur toute la céte paci-
fique de I’Amérique du Nord
depuis I'Alaska jusqu’a la Califor-
nie, en passant par le nord de
I'état de Washington et en ldaho
sur le versant occidental des
Rocheuses. Il ne faut pas le
confondre avec le mountain hem-
lock de moindre qualité, qui pous-
se dans les mémes régions. Le
western hemlock est également
cultivé en Europe (nord de la
France, Belgique, Angleterre), ou
sa croissance est rapide, mais les
bois européens sont impropres a
la construction aéronautique.

Le western hemlock peut
atteindre 60 m de haut et un dia-
meétre de 2 m au pied. Sa cime,
plus ou moins conique, présente
une pointe extréme qui penche
toujours de fagon caractéristique,
contrairement a celle des sapins
ou des pins d’'Oregon. Son écorce
brun roux écailleuse pour les
jeunes arbres, devient noire et
gercée sur les arbres agés.

Lhemlock est commercialisé
sous forme de grumes de 0,50 a
0,80 m de grande longueur
exemptes de nceud. Les arbres
européens fournissent du bois
assez noueux de plus faibles
dimensions. Sa couleur blanc gri-
sétre a tendance a jaunir a la
lumiére. Les cernes sont serrés a
trés serrés. Lhemlock est en prin-
cipe exempt de poches de résine.
Son fil est trés droit, avec de rares
petits nceuds, sauf pour les bois
européens ol ils sont petits mais
nombreux. Sa masse volumétrique
va de 350 a 500 kg/m?, celle-ci
restant toujours inférieure a celle
du sapin. Les résistances méca-
niques axiales (compression, trac-
tion, flexion) sont élevées a trés
élevées comparée a sa densité
moyenne, et restent inférieures a
celles de l'épicéa. On importe en
Europe les choix n° 2 ou 3 «clear
& better» qui ne comportent que
des piéces nettes de tout défaut.

Le western hemlock sert entre
autre a la fabrication d’échelles,
usage pour lequel il offre toutefois
des résistances un peu inférieures
aux épicéas et spruces de premier
choix.

Toute confusion doit étre évitée
entre le western hemlock et I'eas-
tern hemolck impropre a la
construction aéronautique. Ce
dernier également dénommé whi-
te hemloc, hemlock spruce, pru-
che de I'est est, quant a lui, origi-
naire de la partie orientale du
Canada et des Etats-Unis, plus
précisément du sud Québec, de
I'Ontario, de la Nouvelle Ecosse,
du Minnesota, de la région des
Grands Lacs, de la Georgie, et de
I'Alabama. C'est un arbre de plus
petite taille que le western hem-
lock. Laspect de son bois res-
semble a celui du western, mais
sa structure est généralement
plus hétérogéne et plus grossiére,
avec davantage d'irrégularités de
fil et une tendance au décollement
des cernes. Leastern est peu
importé en France. Il est plus
léger que le western, ses qualités
mécaniques sont nettement moins
bonnes, et il comporte plus de
nceuds. C’est un bois qui a ten-
dance a se déformer au séchage
(vrillage, cintrage et gauchisse-
ment). On doit rester vigilant pour
ne pas le confondre avec le wes-
tern hemlock, et ne pas s’en lais-
ser compter par le vendeur...

L’approvisionnement

Les constructeurs amateurs
ont le choix entre 'achat d’une
poutre brute, du bois tout débité,
et du bois partiellement débité.
Dans le premier cas c’est lui et lui
seul qui aura & choisir son bois,
mais c'est la formule la plus éco-
nomique. Dans le second cas,
comme dans le troisieme, il lui
sera indispensable de s’adresser
a des professionnels qualifiés, car
c’est eux qui feront le choix.
Quand le bois sera livré et paye, il
sera trop tard pour réclamer!

La formule du bois tout débité
est bien s(r la plus tentante. Si le
débit est bien fait, c’est un gain de
temps appréciable mais aussi une
dépense a ne pas négliger. C'est
un assez gros travail. 1l faut un
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équipement spécial (de bonnes
machines a bois, pas de la came-
lote!) et beaucoup de place. Pour
débiter des longueurs de 5 ou 6
m il faut disposer d’un local de 11
a 13 m au minimum.

Les professionnels, pour qui le
débit est chose courante, exécu-
tent ce travail pour un prix sou-
vent raisonnable (par profession-
nel, comprenez bien sir profes-
sionnel... de l'aviation!) Enfin, la
formule bois partiellement débité
permet, a partir de planches de
différentes épaisseurs, de débiter
soi-méme des baguettes en fonc-
tion des besoins, sans avoir a les
préparer, les stocker, et les cher-
cher ensuite, a condition bien s(r
de posséder des machines a bois
de qualité correcte (scie circulaire
ou a ruban et dégauchisseuse-
raboteuse).

Le choix du bois

Vous avez opté pour 'achat
d’une poutre brute, ou vous n'avez
pas trouvé d’autres solutions. Il va
donc vous falloir choisir cette
poutre. Vous savez qu’avec a peu
prés I'équivalent d’une poutre de
25 cm x 15 cm sur 5 m de long, si
vous vous débrouillez bien, vous
avez assez de bois pour un bipla-
ce léger du type du Ménestrel.

Assurez-vous tout d’abord que
le bois est bien sec, sans quoi les
baguettes vont rétrécir en sections
et se déformer (vrillage, ondula-
tions et peut-étre fentes...) aprés
le débit. Un bois & 15% d’humidité
est considéré sec. Pour nous
autres amateurs, il est sec quand
il a été stocké a l'extérieur et a
Pabri, épinglé pendant au moins
une année. La poutre ne doit pas
présenter de traces extérieures
d’humidité. Autrement dit, la teinte
naturelle du bois doit étre unifor-
me sur les quatre faces. Astuce :
une poutre bien séche brute du
sciage d'origine est fendue dans
les bouts sur de faibles longueurs.
Il ne doit y avoir aucune trace de
champignons (noir ou blanc).

Les poutres vrillées (grosses dif-
ficultés au débit) doivent étre élimi-
nées. Les quatre faces doivent étre
absolument rectilignes (viser a
I'ceil). La poutre ne doit présenter
aucun nceud sur les quatre faces,
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surtout au milieu. De trés petits
nceuds peuvent étre admis (ceux
de moins de 4 mm ne nuisent pas
a la solidité). Mon opinion : mieux
vaut pas de nceuds du tout. Pour le
méme prix, autant avoir quelque
chose de bien!

La poutre ne doit pas présenter
de poche de résine apparente,
méme petite. Malheureusement,
lors du débit, il peut en apparaitre
a l'intérieur méme de la poutre.
Lon n'y peut rien, c’est indécelable
de P'extérieur, sauf quelquefois en
observant attentivement le fil du
bois. Vue par le bout, la poutre doit
avoir des couches annuelles aussi
droites que possible et paralléle a
une des faces (fig. I). Par le princi-
pe méme du débit, il n'est pas
possible de trouver des couches
annuelles absolument rectilignes,
il faut simplement choisir les plus
droites (fig. 11). Vient ensuite le
choix le plus important, celui de la
rectitude du fil (fig. Ill). Le fil du
bois doit étre paralléle aux faces.
Pour vérifier, pointez une couche
annuelle (fils) et suivez-la d’un
bout a 'autre de la poutre.

Lidéal serait de retrouver la
méme couche au méme emplace-
ment aux deux bouts ainsi que
tout le long de la poutre. C’est en
fait assez exceptionnel. D’apreés le
Centre technique du bois, un éloi-
gnement de 7% ne doit pas étre
dépassé, soit un angle de 7 cm
au meétre (fig. 1V). Pour ma part, je
pense que cela fait beaucoup...
Si les fils tendent a s’écarter (fig.
V), c’est qu’il y a probablement
dessous une poche de résine.
Méfiance donc, car on ne connait
pas sa taille. Eliminer bien sr les
fils torses (fig. VI).

Il convient enfin de vérifier le
nombre de couches annuelles,
car chaque année larbre «fait»
une «couche ». Plus un bois
pousse lentement, plus sa résis-
tance mécanique sera grande. Or
la croissance d’'un bois de pousse
est ralentie par dans un climat
froid, voire trés froid. Raison pour
laquelle seul les résineux, qui par
définition poussent en montagne,
en pays nordiques, et au Canada,
sont utilisables. La couche est
donc d’autant plus fine que la
température est basse. Aussi faut-
il sélectionner des bois monta-
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"B" ou "C" - EVITER LE FiL "A".

LE FIL PRESENTE TOUJOURS
UNE LEGERE COURBE

r wl

1 - Bois d'été ( foncé )

2 - Bolis d'hiver et de printemps (ctair)
3-
4

5

Tissus en formation

- Ecorce

P — |‘ 6:

Aubier - & ne pas utiliser
Moglle - a ne pas utiliser

Fig. Il
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LE DEBIT " SUR PLOT " (LE PLUS COURANT) FAIT APPARAITRE DES SENS DE FILS TRES
DIFFERENTS SELON L'EMPLACEMENT DU MADRIER - CHOISIR DE PREFERENCE LES FILS
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SEMELLES DE LONGERON

gneux et de régions froides, pour
la France ceux venant du Jura.
Les bois canadiens sont bien sOr
parfaits. Le nombre minimal de
couches annuelles par cm est
variable selon les espeéces.

Nombre minimal de couches an-
nuelles par pouce (25,4 mm),
selon Sport Aviation :

Spruce de Sitka : 6 couches

Pin rouge : 6 couches

Hemilock : 6 couches

Pin d’Oregon : 8 couches

Il n’est pas rare pour le spruce
d’avoir 10 a 15 couches, voir 20
couches au pouce. Imaginez I'age
d’'un arbre dont le tronc fait deux
meétres de diameétre. Pauvre
vieux... Belle fin tout de méme
que de transporter dans les airs
le sympathique gargon qui I'aura
choisi. Si vous avez la chance
d’avoir le choix entre plusieurs
poutres, pas d’hésitation : prenez
la plus lourde, c’est la meilleure!
Vous avez compris que ce bois de
premier choix est forcément rare,



donc cher. Les poutres de premier

i —= choix représentent moins de 10%
;I = du total d’un stock.
Fig. II1 : Fil rectiligne - Parfait une construction est autorisé,

mais les qualités doivent rester du
premier choix. Il est possible, par

w exemple, de faire les longerons
—_ \ de fuselage en Douglas et les
7lem — croisillons en spruce. De toute
fagon, il faut garder le bois de

meilleur aspect et gualité pour le
longeron d’aile qui ne souffre

e d’aucun défaut... et pour cause!
o — = Comme c'est la piéce qui deman-
—— — — a

_____"—-_——f—/’——-h%——"——-‘-——:“ de, et de loin, la plus grosse
— quantité de bois, c’est le débit que
Fon fera en premier. Vous compre-
Noeud : © maxi 4 m/m nez aisément que lorsque vous
confiez le choix et le débit (total

|=____‘_‘- T AR - 1 . | .
— = ou partiel) de votre bois a un pro-
::..—-:—-_i"_—_"‘_...}_r.; s e o f’esfsionn_el de I’avigti.on,. vous vous
— ﬁ%—‘—: évitez bien des hésitations, taton-
i = nements et surprises. Et bien

Fig. V: Dessous : poche de résine entendu, cela se paie.

Le débit

Avant de commencer, lisez
attentivement le plan de débit de
votre avion et faites attention au
sens des couches annuelles pour
les semelles de longeron et les
lisses du fuselage (fig. Il).

Seule une machine de «pro»
peut dégauchir la poutre sur les
quatre faces d’une fagon impec-
cable. Vérifier ensuite avec une

Teinte différente ( 2 éliminer) équerre les quatre angles puis a la
scie a ruban, découper une tran-

A droite, un défaut

heureusement rare, mss
le «pli cassé » i
résultant d’un tronc : —_————
tombant sur un autre e
a prés de 90°. e =
Les fibres subissent i
une élongation a
I'extérieur et un pli a
I'intérieur. Au débit,
une marque bhlanche

FIL NON PARALLELE
(PARTIE A ELIMINER)

=
7 Saagas A .

apparait en travers = e O FG e
des planches, —— e Ieaopan i e

marque qui VUE DU DESSUS
ressemble un peu

a celle résultant d’un
pli sur un morceau
de plastique. BAGUETTES

Cette amorce de | > -

rupture représente g‘b_% ZONE puts CLAIRE

un danger certain
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che qui fera quelques mm de pius e
que la cote définitive. Cette plan- R4 - =
che est & son tour rabotée sur la L
face brute de sciage, puis débitée ( e — 1
en baguettes, avec toujours quel- f/‘ i -~ 7
ques mm de plus, les baguettes o A

s deux régles

~ < vérification de |'équerrage
obtenues devant étre également S0P PaS aidte fuchs &
rabotées, mais cette fois toutes / /

ensemble, c’est plus facile.

Lexemple donné par les dessins
est valable pour des baguettes de
section 5 x 10’ 10x 10 et 10 x 15 poutre vrillée vérification du vrillage éventuel
cm, mais il est facile de le transpo-
ser a toutes les dimensions.

Vous comprenez maintenant
qu’il est plus économique pour le
débit de ne faire faire que des
planches parfaitement dégauchies
et rabotées sur les quatre faces,
dont les épaisseurs vont de 10 mm
a 25 mm dans le cas du Ménestrel,
pour en tirer la totalité des dimen-
sions indispensables vous-mémes
avec votre scie circulaire ou a
ruban et votre raboteuse.

Pour les cotes intermédiaires, 2
X 8 par exemple, ramenez une
épaisseur de 10 & 8 & la raboteu-
se, et débitez les lamelles de 2. Ne
pas raboter car I'épaisseur est trop
faible. D’ailleurs, si vous utilisez
une scie circulaire au carbure de
tungsténe, la coupe étant impec-
cable, il est inutile de raboter (gain
de temps), ce qui compense le trait
de sciage assez large. Cette facon
de procéder présente de nom-
breux avantages. Outre I'économie
au débit par le professionnel, vous
ne stockez que des planches qui
auront moins tendance a se défor-
mer que des baguettes.

Vous débitez vos baguettes au
fur et & mesure des besoins, donc
pas ou peu de gaspillage, les cotes
sont toujours exactes en fonction
de vos besoins immédiats, pas
besoin de chercher dans le stock
de bois la baguette indispensable.

|= 1 [

|cIX

\
{

o _—

dégauchissage

s
—

RN

rabotage d'un lot
de baguettes de 10 mm

Le stockage
du bois

It est indispensable de le
conserver dans un endroit par-
faitement sec et non chauffé (le
sous-sol fait trés bien 'affaire), le
tout parfaitement a plat. Le
«truc» : poser le tout a plat sur
une échelle, il N’y a pas mieux!

Si vous avez opté pour la for-
mule tout débité, serrez les
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baguettes entre elles, par sec-
tions identiques, avec de I'adhé-
sif pour éviter gu’elles se défor-
ment. N'oubliez pas que la
construction va prendre quelques
années, et qu’au fil du temps,
une baguette non posée a plat
se tortillera obligatoirement, sans
aucun espoir d’étre ramenée a
sa rectitude initiale.

Les contreplaqués

Il en existe essentiellement deux
types en diverses épaisseurs, le
contreplaqué d’okoumé et contre-
plagué de bouleau. Ce dernier est
moins cher, mais il est nettement
plus lourd. On trouve également,
plus rarement, du contreplaqué
d’acajou. Le contreplaqué est com-
posé de fines couches de bois
déroulées, un peu comme avec un
taille-crayon. Le nombre de
couches, appelées «plis » est
impair (3,5 ou 7 selon I'épaisseur).
Les plis sont collés entre eux par
un fil de colle posé a froid (Téco-
film). Le tout est pressé et chauffé
pour déclencher le collage.

Epaisseurs courantes du
contreplaqué d’okoumé : 1,2 mm,
1,6 mm, 2 mm, 2,5 mm, 3,2 mm
en 3 et 5 plis, 4,5 mm et 6 mm en
5 plis.

Epaisseurs courantes du contre-
plaqué de bouleau : 0,4 mm,
0,6 mm, 0,8 mm, 1 mm, 1,2 mm,
1,5 mm, 2 mm, 2,5 mm, 3 mm,
4 mm (ces trois derniéres en 3 et 5
plis), 5 mm et 6 mm en 5 et 7 plis.

Les dimensions usuelles des
panneaux sont de 1,25 m par
1,25 m. Attention, les tarifs sont
souvent indiqués au m? hors taxe,
et non pas au panneau. Dans
chaque catégorie et dans toutes
les épaisseurs, on trouve du
contreplagué avec ou sans visa
Veritas et, lorsgu’il est sans visa,
en déclassé suite au tri Veritas.
Comme il n'est pas exigé de lots
réceptionnés Veritas en CNRA,
nous choisissons du contreplaqué
premier choix sans visa (un peu
moins cher). Il est a noter que par-
mi les contreplaqués déclassés
(donc beaucoup moins cher enco-
re), on trouve des panneaux avec
de légers défauts sur les bords,
dont parfaits pour en tirer des
goussets. Il faut de préférence

choisir du contreplaqué d’okoumé
premier choix sans visa, car il a
moins tendance a se gondoler
que le bouleau. Il est beaucoup
plus léger et pius facile a coller. La
texture du bouleau étant trés ser-
rée, la colie y pénetre moins bien.
Les contreplaqués ne nécessitent
aucune préparation particuliére
avant collage. S’'assurer toutefois
qu’il ne porte pas de traces de
gras ou d’humidité.

Le sens des fibres du panneau
est le méme des deux cotés. Il
existe des panneaux avec fil 4 45°,
trés pratiques pour faire les cof-
frages du longeron, mais ils sont
plus difficiles & trouver. Lorsque
vous découpez un gousset dans
votre panneau, faites trés attention
au sens des fibres qui est indiqué
sur le plan par une fleche. La
résistance du contreplaqué n’est
pas du tout la méme suivant un
sens ou l'autre. En effet, il résulte
du nombre de plis impair un sens
préférentiel pour la résistance et
pour le cintrage (par exemple, le
coffrage des bords d’attaque impo-
se un fil horizontal). Les contre-
plagués se coupent presque
exclusivement avec un couteau a
lame interchangeable, de type
Stanley, en se guidant avec une
réglette pour les petites dimen-
sions, et avec une grande régle a
papier peint pour les grandes lon-
gueurs. Se faire aider dans ce der-
nier cas, et attention aux doigts en
cas de dérapage. Ne cherchez pas
a couper en un seul passage. Pour
du contreplaqué de 1,6 mm par
exemple, 3 passages au moins
sont nécessaires, et un passage
supplémentaire par épaisseur
supérieure, soit 4 pour du 2 mm, 5
pour du 3 mm, etc. Lutilisation du
Stanley permet des coupes impec-
cables ne nécessitant pas d’autres
finitions.

Le stockage
des contreplaqués

Premiére précaution, ne pas
poser les panneaux directement
sur le sol, mais les placer sur plu-
sieurs épaisseurs d’emballages
de carton. Il est possible de stoc-
ker & plat, mais il faut alors char-
ger les panneaux en plagant trois
ou quatre planches dessus avec

40



des parpaings. Ce procédé preé-
sentant I'inconvénient de prendre
de la place, on préférera le stoc-
kage debout le long d’un mur
(attention a 'humidité). Il convien-
dra dans ce cas de placer devant
et derriere le stock de panneaux
deux autres panneaux de contre-
plaqué ou de latté plus écono-
mique, et de serrer le tout par
quelques serre-joints, pour empé-
cher les déformations des pan-
neaux qui ne demandent qu’a se
gondoler. Si le local qui sert d’en- 10 20 30 40 50 60 70 80 90%
trepét vous semble humide (pro- POURCENTAGE D'HUMIDITE RELATIVE DE L'AIR

curez-vous un hygrometre, vous

en aurez encore besoin plus tard La résistance du bois est liée a son humidité interne.

pour les enduits et peinture), N’y Plus celle-ci est importante, plus la résistance diminue. Un bois est considéré comme sec
mettez surtout pas votre contre- lorsqu’il présente de 15 a 17 % d’humidité relative interne.

plaqué, car il s’y déformerait, La résistance a la rupture diminue de 4% par pourcentage d’humidité au-dessus
méme fortement serré. ® de la normale, ceci jusqu’a 25% d’humidité
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Baguette a tester

Pése-personne
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